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Sistema de aplicagao de espuma SureFoam™ 1

Sistema de aplicacao de espuma
SureFoam™

A\

ATENQAO: Confiar a operagao ou a manutencao do equipamento apenas
a pessoal com formagéo e experiéncia adequadas. O emprego de pessoal
sem formacao nem experiéncia para a operacao ou manutengao do
equipamento pode provocar lesées, incluindo a morte, a si préprios e a
outros, e danificar o equipamento.

Este manual proporciona informacgdes sobre a instalagao e a utilizagao do
sistema de aplicacao de espuma SureFoam (de aqui em diante designado
por sistema SureFoam ou por unidade SureFoam) juntamente com
aparelhos de fusdo de cola AltaBlue, DuraBlue (excepto aparelhos de fusao
L"), ou VersaBlue fabricados pela Nordson Corporation.

Consulte informacdes gerais sobre a configuragéo, operacao, localizagao
de avarias e pecas do aparelho de fus&o no manual do produto do aparelho
de fusdo.

© 2008 Nordson Corporation
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2 Sistema de aplicagéo de espuma SureFoam™

Introducao

Indicacoes de seguranca

Antes de instalar ou operar o sistema SureFoam ou o aparelho de fusao,
leia as informacdes de seguranga fornecidas no manual do produto do
aparelho de fusdo Seccao 1, Seguranca.

Utilizacao conforme as disposicoes

O sistema SureFoam esta previsto para ser utilizado

Utilizacao incorrecta

para processar colas Hot-melt termoplasticas

em conjunto com aparelhos de fusao de cola, DuraBlue (excepto
aparelhos de fusdo "L”), VersaBlue ou AltaBlue fabricados pela Nordson
Corporation

para gerar material Hot-melt em forma de espuma, que seja
descarregado por uma pistola manual AD-41 ou FP—200 fabricada pela
Nordson Corporation

O sistema SureFoam nao esta previsto para ser utilizado

Perigos remanescentes

se for modificado pelo cliente

com componentes ndo fabricados pela Nordson Corporation
em ambientes de lavagem com agua

em atmosferas explosivas

para processar materiais que sao incompativeis com o sistema
SureFoam ou com o aparelho de fusao

guando o sistema funciona fora dos valores de funcionamento
especificados nos Dados técnicos

para processar materiais explosivos, inflamaveis ou corrosivos

para processar produtos alimentares

O sistema SureFoam foi projectado para funcionar com segurancga.
Contudo, como com qualquer equipamento industrial, existe ainda o
potencial para acidentes causados por perigos remanescentes, Os perigos
remanescentes seguintes estao associados a utilizagao do sistema
SureFoam:

Perigo de queimaduras causadas por contacto com superficies quentes
do sistema SureFoam.

Perigo de queimaduras causadas por contacto com o material em forma
de espuma.

Inalagéo de vapores potencialmente perigosos provenientes do material
de Hot-melt.

P/N 7146082A
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Sistema de aplicagao de espuma SureFoam™ 3

Dados técnicos

Item Descricao Notas
Temperatura maxima de servigo 450 °F / 104 °C (maxima do aparelho de
fusao)
Pressdo maxima de gas 1200 psi
Presséao hidraulica maxima 1100 psi (maxima do aparelho de fusao)
Pressdo maxima de ar 90 psi

Orientacao da unidade

A figura 1 ilustra a convencéao de designacao dos quatro lados da unidade
SureFoam.

Fig. 1 Orientacao da unidade

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146082A



4 Sistema de aplicagédo de espuma SureFoam™

Caracteristicas principais

A figura 1 ilustra as caracteristicas principais da unidade SureFoam.

Fig. 2 Caracteristicas principais

1.

Conjunto do misturador

2. Vélvula de gas
3.
4
5

Conexao de abastecimento de gas

. Conexao de abastecimento de ar
. Conexéo de ar do actuador da pistola

FP—200

~

10.

. Conexao do actuador AD—41

. Aliviador de esforco do fio de sinal
. Entrada opcional de mangueira

(para mangueira de 5/8 de
polegada)

. Saida standard de mangueira

(mangueira de 5/16 de polegada)
Calha de drenagem

11.

12.
13.
14.

Entrada standard de
mangueira

Saida opcional de mangueira
Cabo da mangueira
Valvula de drenagem
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6 Sistema de aplicagado de espuma SureFoam™

Instalacao

Condicoes prévias

Estas instrugbes de instalagdo assumem que se esta a montar um sistema
SureFoam num aparelho de fuséo existente AltaBlue, DuraBlue (excepto
aparelhos de fusdo "L”), ou VersaBlue.

Antes de instalar o sistema SureFoam, familiarize-se com a secg¢ao 3,
Instalagcdo, do manual do aparelho de fusdo adequado.

A figura 3 ilustra um sistema SureFoam completo.

O sistema SureFoam é montado posteriormente num aparelho de fusao de
cola existente AltaBlue, DuraBlue (excepto aparelhos de fuséo "L”), ou
VersaBlue. Para montar posteriormente um sistema SureFoam num
aparelho de fusao existente, tem de estar disponivel o seguinte:

* Alimentagéo eléctrica de 240 VCA ou 120 VCA (consulte a placa de
caracteristicas da unidade)

¢ Um abastecimento de ar da fabrica capaz de fornecer ar seco e limpo a
90 psi

* Uma saida disponivel do aparelho de fusao (saida standard ou
opcional) para cada sistema SureFoam

¢ Duas tomadas disponiveis de mangueira/pistola do aparelho de fusao
para cada sistema SureFoam

Equipamento de opcao

A Nordson Corporation dispde das seguintes opgoes.

Carro SureFoam - (P/N 1082052) Proporciona uma plataforma de
montagem Unica para o aparelho de fusao e para a unidade SureFoam.
O carro esta equipado com um conjunto de colector de ar/regulador de
pressao e roletes. O conjunto de colector de ar/regulador esta disponivel
separadamente.

Conjunto do colector de ar - (P/N 1082057) Proporciona um método
conveniente para regular e distribuir o ar da fabrica para o sistema
SureFoam. O conjunto do colector de ar esta incluido no carro SureFoam.

Cabo de extensao do cabo da mangueira — Permite que a unidade
SureFoam seja montada longe do aparelho de fusédo. Consulte o niUmeros
de peca especificos dos cabos em Pecgas.

P/N 7146082A
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Sistema de aplicagéo de espuma SureFoam™ 7

— PN 332930

/—PN 713411
C—

PN 816084

r—————"—"—"71

gl 1r
R §
zl || -
| [\ Z
I ! It | !
| | |
| | | I
| I |
N | |
| I
| - I
‘ J
: ~ z |
| ) 9 |
T / il @ |
; L
AR T "

Fig. 3 Sistema SureFoam completo
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8 Sistema de aplicagédo de espuma SureFoam™

Componentes da instalacao fornecidos pela Nordson

Os componentes ilustrados na figura 4 sdo necessarios para instalar o
sistema SureFoam. Estes componentes séo fornecidos no kit de instalagao
enviado com a unidade SureFoam.

Fig. 4 Componentes do kit de instalagao
1. Aliviador de esforgo P/N 306366 6. Fita de Teflon P/N 902504
2. Valvula de retencao, direita P/N 4078546 7. Fluido de deteccgao de fugas P/N 900300
3. Bujao P/N 973574 8. Fusivel, 1.6A, 500V P/N 1081107 (sobresselente)
4. Linha de gés em Teflon reforgado P/N 332930 9. Fusivel, 0,8A, 500V P/N 1081108 (sobresselente)
5. Cabo de sinal P/N 727751 10. Conector em Y P/N 972707

11. Instrumento de medicao P/N 816084
12. Uniao da valvula de retencéo P/N 1082053
13. Uniao do adaptador da linha de gas P/N 713411

P/N 7146082A © 2008 Nordson Corporation



Sistema de aplicagao de espuma SureFoam™ 9

Componentes da instalacao fornecidos pelo cliente

Além dos componentes fornecidos pela Nordson Corporation, a instalagao
do sistema SureFoam requer os seguintes componentes que devem ser
fornecidos pelo cliente:

Um cabo de alimentacao de corrente correctamente dimensionado
Uma linha de ar de 1/4 de polegada

Pistola manual AD-41 ou FP-200 (varios numeros de peca da Nordson
Corporation)

Tanque de azoto (alta ou baixa pressao)

Conjunto regulador da pressao de azoto
(Nordson Corporation PN 1082050 (alta) e 1082051 (baixa))

Uma mangueira automatica de 5/16 de polegada entre o aparelho de
fuséo e o sistema SureFoam (varios numeros de pega da Nordson
Corporation)

Uma mangueira de 5/16 de polegada, para pistola manual, fabricada
pela Nordson Corporation

INDICAQAO: Uma mangueira automatica de 5/8 de polegada fabricada
pela Nordson Corporation é requerida se o sistema SureFoam estiver
situado a uma distancia do aparelho de fusao superior a 10 pés.

© 2008 Nordson Corporation
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10 Sistema de aplicacéo de espuma SureFoam ™

Montagem do sistema SureFoam

d

O sistema SureFoam tem de estar situado

* na proximidade do aparelho de fuséo de cola, utilizando uma mangueira
que consuma menos de 500 W e que nao faga a mangueira atravessar
uma via de tréafico

Se a distancia entre o aparelho de fusao e o sistema SureFoam for
superior a 10 pés, é necessario utilizar uma mangueira de 5/8 de
polegada.

* onde possa ser abastecido com ar de fabrica limpo e seco a 90 psi

Consulte a figura 5.

Sao fornecidos dois conjuntos de quatro furos de montagem M6. Um
conjunto é colocado na parte inferior das pernas de suporte e o outro
conjunto é colocado no lado das pernas de suporte e destina-se a ser
utilizado com o conjunto opcional de carro disponivel na Nordson
Corporation (P/N 1082052).

INDICACAO: Quando utilizar o carro opcional, consulte informagées sobre
a montagem da unidade SureFoam nas instrucdes fornecidas com o carro.

INDICAGAO: Se o carro opcional n&o esta a ser utilizado e a unidade
SureFoam esta montada longe do aparelho de fuséo, pode ser requerido
um cabo de extensao. Consulte Ligacdo da mangueira automatica.

INDICACAO: A Nordson Corporation recomenda que a distancia entre o
sistema SureFoam e o aparelho de fusao seja mantida tao curta quanto
possivel a fim de reduzir as necessidades de energia eléctrica da
mangueira.

b L1 .
I T\
! 9.001in. | 4xMé
Fig. 5 Padrao de montagem dos pernos de SureFoam e carro opcional (a unidade SureFoam nao esté incluida no
carro)

P/N 7146082A
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Sistema de aplicagao de espuma SureFoam™ 11

Ligacao de um cabo de alimentacao

As unidades SureFoam estéo disponiveis em 120 VCA e monofasica

240 VCA. O cliente tem de ligar a unidade a fonte de alimentacao utilizando
um cabo de alimentagao correctamente dimensionado. A Nordson
Corporation recomenda que a unidade seja conectada a um interruptor
seccionador de poténcia independente.

* Ao seleccionar um cabo de alimentagao, consulte a placa de
caracteristicas montada na unidade SureFoam.

* Alimente a unidade SureFoam a partir de um interruptor seccionador de
poténcia dedicado.

INDICACAO: As ligacoes eléctricas descritas neste procedimento
destinam-se a alimentar o conjunto de misturador da unidade SureFoam e
nao o aquecedor interno. O aquecedor no interior da unidade SureFoam é
alimentado pelo aparelho de fuséo.

INDICACAO: Os aparelhos de fusdo de 120 VCA n&o fornecem energia
eléctrica suficiente ao aquecedor SureFoam e nao podem ser utilizados.

ATENCAO: Risco de electrocussao! Instale um interruptor seccionador de
poténcia blogueavel entre a instalacao eléctrica e o aparelho de fuséo. Se
nao instalar o interruptor seccionador, ou se nado o utilizar correctamente,
quando efectuar a manutencao do aparelho de fusdo, pode causar
ferimentos, incluindo a morte.

1. Procedendo de acordo com os cddigos locais, disponha um cabo de
alimentacao dimensionado correctamente do interruptor de
desacoplamento para a unidade SureFoam.

2. Disponha o cabo de alimentagao através da penetracdo de madeira
situada na parte inferior da unidade.

Consulte a figura 6.

3. Retire o painel do lado 2 da unidade.

4. Disponha o cabo de alimentagao através do interior da unidade e,
depois, ligue os fios do cabo de alimentacéo aos terminais adequados
do bloco de terminais XT1.

120 VAC 240 VAC
11 I ﬁ ; j / W] N4
'

L1
L2

GND

Fig. 6 Ligacéo do cabo de alimentagcéao

© 2008 Nordson Corporation

P/N 7146082A



12 Sistema de aplicacéo de espuma SureFoam ™

Ligacao do mandmetro

Consulte a figura 3, item A.

Ligue o manémetro fornecido com o aparelho de fusdo a qualquer conexao
de saida da unidade SureFoam.

Ligacao da mangueira automatica

Consulte a figura 2 e o item B da figura 3.

Consulte informacoes de instalacao detalhadas nas instrugoes fornecidas
com a mangueira automatica.

1.

Ligue uma mangueira automatica de 5/16 de polegada entre qualquer
conexao de mangueira disponivel no aparelho de fusédo e a conexao de
entrada de cola da unidade SureFoam.

Se a distancia entre o aparelho de fusao e a unidade SureFoam for
superior a 10 pés, entao utilize uma mangueira automatica de 5/8 de
polegada. Neste caso, ligue a mangueira automatica a conexao de
entrada opcional da mangueira e feche a conexao de entrada standard
com o bujao fornecido (P/N 973574).

INDICAGCAO: A poténcia maxima para a mangueira automatica n&o
pode ser superior a 500 W.

INDICAGAO: A unidade SureFoam é fornecida com uma uniéo de

90 graus para valvula de retencao ja instalada na conexao de entrada
standard. Se for desejado, pode utilizar-se a unido recta (P/N 1078546)
fornecida no kit de instalagéo.

Ligue o cabo situado na extremidade da mangueira automatica
correspondente ao aparelho de fusao a qualquer tomada de
mangueira/pistola situada na parte traseira do aparelho de fuséo.

Ligue o cabo da unidade SureFoam a tomada do cabo da mangueira
automatica.

INDICAQAO: A mangueira de 5/8 de polegada mais longa (fabricada
pela Nordson Corporation), que pode ser utilizada sem exceder o limite
de poténcia do aparelho de fusédo, tem um comprimento de 16 pés.

P/N 7146082A
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Sistema de aplicagao de espuma SureFoam™ 13

Ligacao de um abastecimento de azoto
f ATENCAO: Risco de explosao. Os cilindros de gas comprimido podem

explodir ou funcionar como projécteis se forem furados ou se o conjunto de
vélvulas se danificar. Certifique-se de que o cilindro de azoto esta preso
numa posigao vertical e colocado onde n&o possa ser danificado pelo
equipamento mével.

Consulte a figura 2 e o item C da figura 3.

1.
2.

Prenda o cilindro de azoto.

Instale um regulador de pressao, dimensionado correctamente, no
cilindro de azoto. Certifique-se de que a valvula de controlo do
regulador esta aberta (sem pressao).

INDICAGAO: A Nordson Corporation oferece um regulador de alta
pressao (PN 1082050) e um regulador de baixa pressao (P/N 1082051).

Ligue a linha de géas de Teflon reforcado (P/N 332930) entre a saida do
regulador e a conexao de abastecimento de gas da unidade SureFoam.
A fita de Teflon é fornecida com o kit de instalacéo.

INDICAGAO: O kit de instalagéo inclui unido do adaptador da linha de
gas (P/N 713411) para ligar a linha de gas ao regulador.

Abrir o regulador de gés e verificar se existem fugas de gas nas duas
extremidades da linha de gas. A solugao para teste de fugas é fornecida
com o kit de instalacao.

Ligacao de um abastecimento de ar

Consulte a figura 2 e o item D da figura 3.

Ligue o abastecimento de ar da fabrica (90 psi) a conexao de
abastecimento de ar da unidade SureFoam.

INDICAQAO: A Nordson Corporation oferece um conjunto de colector de
ar / regulador de quatro conexdes P/N 1082057.

© 2008 Nordson Corporation
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14 Sistema de aplicacéo de espuma SureFoam ™

Ligacao do cabo de sinal entre o aparelho de fusao e a unidade

SureFoam

O sistema SureFoam requer um sinal de saida proveniente do aparelho de
fusdo para poder funcionar. A saidas standard do aparelho de fuséo 1, 2,
ou 3 podem ser utilizadas para fornecer este sinal. Utilizando saidas
multiplas do aparelho de fusao, um aparelho de fusao Unico pode apoiar
unidades SureFoam multiplas. Consulte informagdes sobre a configuracao
de saidas do aparelho de fusdo no manual do aparelho de fuséao.

Para ligar o cabo de sinal

Consulte a figura 2 e 7, e o item E da figura 3.

1.

No aparelho de fusao, instale o aliviador de esforco, fornecido com o kit
de instalagdo, numa penetracao eléctrica disponivel. Consulte a
localizacdo das penetracdes eléctricas no manual do aparelho de fuséo.

Disponha o cabo de sinal, fornecido com o kit de instalacéo, através do
aliviador de esforgo e para dentro do compartimento eléctrico do
aparelho de fusao.

Ligue os dois fios de sinal a qualquer par de terminais de saida
disponiveis e depois aperte o aliviador de esforgo. Consulte a
localizagao do bloco de terminais de saida no manual do aparelho de
fuséo.

INDICAGAO: Quando abastecer duas ou mais unidades SureFoam a
partir de um Unico aparelho de fusdo, cada unidade SureFoam tem de
estar ligada a uma saida discreta do aparelho de fuséo.

Disponha o cabo de sinal para a unidade SureFoam.

Enfie a extremidade do cabo de sinal através do aliviador de esforgco
fornecido com o kit de instalagao (P/N 306366), e depois na penetragéo
do cabo de sinal no lado 3 da unidade SureFoam.

Retire o painel do lado 1.

Disponha o cabo de sinal através do interior da unidade SureFoam e,
depois, ligue os dois fios de sinal aos terminais 1 e 6.

Enrosque o aliviador de esforgo no lado da unidade SureFoam e
aperte-o bem.

Para configurar o sinal de saida no aparelho de fusao

1.

2.

Consulte informacgodes detalhadas sobre a configuracao de saidas do
aparelho de fusdo no manual do aparelho de fusao. As saidas standard
do aparelho de fusao 1, 2 e 3 séo controladas respectivamente pelos
parametros 40, 41 e 42.

Ajuste a opcao de controlo do parametro de saida apropriado para a
opgao 2, Operacional e o motor esta ligado.

P/N 7146082A
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Aparelho de fusao SureFoam

OOOSDD

P s

Fig. 7 Ligacéo do cabo de sinal (terminais de saida de DuraBlue ilustrados (excepto aparelhos de fusao "L”))

P/N 727751
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Instale a mangueira da pistola manual e a pistola manual

Consulte informagdes de instalacao detalhadas nas instrugoes fornecidas
com a mangueira da pistola manual.

Instale uma pistola manual AD-41
Consulte a figura 2 e o item F da figura 3.

Consulte instrucdes de instalacéo detalhadas nas instrucdes fornecidas
com a pistola manual.

1.

Ligue a extremidade da mangueira da pistola manual do lado da
unidade a qualquer conexao de saida da unidade SureFoam.

INDICAGAO: A unidade SureFoam é fornecida com uma uniéo de

90 graus para valvula de retengao ja instalada na conexao de saida
standard. Se for desejado, pode utilizar-se a unido recta (P/N 1078546)
fornecida no kit de instalagéo.

Ligue a ficha da mangueira da pistola manual a qualquer tomada da
mangueira/pistola disponivel na parte traseira do aparelho de fuséo.

INDICAGAO: Se o cabo da mangueira nao alcancar o aparelho de
fuséo, utilize o cabo de extenséo fabricado pela Nordson Corporation.
Consulte o numeros de peca dos cabos em Pecas.

Ligue da extremidade da mangueira da pistola manual do lado da
pistola a pistola manual AD-41.

Ligue a ficha de 4 pinos da mangueira da pistola manual a tomada de 4
pinos do actuador #1 no lado 3 da unidade SureFoam.

Instale uma pistola manual FP-200

Consulte a figura 2 e o item G da figura 3.

1.

Ligue a extremidade da mangueira da pistola manual do lado da
unidade a qualquer conexao de saida da unidade SureFoam.

INDICACAO: A unidade SureFoam é fornecida com uma uniéo de
90 graus para valvula de retencao ja instalada na conexao de saida
standard. Se for desejado, pode utilizar-se a uniao recta (P/N 972628)
fornecida no kit de instalacéo.

Ligue a ficha da mangueira da pistola manual a qualquer tomada da
mangueira/pistola disponivel na parte traseira do aparelho de fusao.

INDICAGAO: Se o cabo da mangueira nao alcancar o aparelho de
fusdo, utilize o cabo de extenséao fabricado pela Nordson Corporation.
Consulte o nimeros de peca dos cabos em Pecas.

Consulte a figura 8.

3. Corte a linha de ar na parte superior da FP-200 e, depois, ligue as duas

metades da linha de ar a unido em Y (P/N 972707) que é fornecida com
o kit de instalacao.

P/N 7146082A
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4. Ligue um comprimento de tubo pneumatico de 1/4 de polegada a unido
em Y e depois disponha a linha de ar ao longo da mangueira da pistola
manual até a unidade SureFoam.

5. Segure a linha de ar a mangueira utilizando bragadeiras Velcro
(Nordson Corporation P/Ns 301841 (6 polegadas) e 301866
(10 polegadas)).

6. Ligue alinha de ar a conexao de ar do actuador da pistola no lado 3 da
unidade SureFoam.

Fig. 8 Modificagcdo da FP-200

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146082A



18 Sistema de aplicacéo de espuma SureFoam ™

Configuracao

Ajuste da temperatura de servico do sistema SureFoam

Purga do sistema

A unidade SureFoam é vigiada pelo aparelho de fusdo, como se fosse
outra pistola, em relacdo ao modo como se efectua o ajuste da temperatura
nominal da unidade SureFoam e como o aparelho de fusao vigia a
temperatura e as avarias da unidade SureFoam. Consulte informacoes
sobre o ajuste da temperatura de componentes e a vigilancia da
temperatura e das avarias dos componentes no manual do aparelho de
fusao.

Com o abastecimento de gas desligado, opere o aparelho de fuséo e a
pistola manual de modo normal para aplicar um minimo de um volume de
tanque de cola.

Ajuste da densidade da cola

O sistema SureFoam é capaz de reduzir significantemente a densidade da
cola. A densidade da cola é funcao de tipo de cola, temperatura da cola,
pressao de azoto e da pressao atmosférica. A velocidade do motor do
sistema SureFoam nao se pode ajustar e, portanto, ndo afecta a densidade
da cola em forma de espuma.

Para criar espuma de cola, a pressao do gas introduzido no sistema
SureFoam tem de ser 150 psi superior a pressao de saida do sistema
SureFoam. A pressao de saida é indicada no manémetro da pressao de
saida.

Para verificar e ajustar a densidade da espuma

1. Com o abastecimento de azoto fechado, aplique um volume fixo de cola
sem bolhas. Anote a pressao de saida do sistema SureFoam.

Pese a cola aplicada.

3. Abra o abastecimento de azoto e ajuste um valor superior em 150 psi
em relacao a pressao de saida do sistema SureFoam lida no
mandmetro.

4. Apligue um segundo volume idéntico de cola em forma de espuma.
Pese a cola aplicada.

5. Para reduzir mais a densidade da cola em forma de espuma, aumente a
pressao do gas em incrementos de 50 psi, aplicando e pesando a cola
em forma de espuma, entre cada ajuste de gas, até obter a densidade
de espuma desejada.

P/N 7146082A
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Operacao do sistema SureFoam

A operacéo do aparelho de fus&o para a aplicacao de cola Hot-Melt em
forma de espuma, é idéntica a operagao do aparelho de fusdo para a
aplicacéo de cola Hot-Melt sem bolhas (corddo). Do mesmo modo, a
operacao da pistola manual para a aplicacéo de cola Hot-Melt em forma de
espuma, é idéntica a operacado de uma pistola manual para cola Hot-Melt
sem bolhas (cordao).

Consulte instrucdes de operacao detalhadas nos manuais do aparelho de
fusao e da pistola manual.

© 2008 Nordson Corporation
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Localizacao de avarias

A tabela seguinte proporciona orientagcao para localizacao de avarias
especifica para o sistema SureFoam. Consulte informacoes gerais sobre
localizacao de avarias do aparelho de fusdo no manual do aparelho de

fusao.

SureFoam ainda nao foi alcangada

O aparelho de fusao esta avariado

(pistola manual FP-200)
Abastecimento de ar presente e
ajustado correctamente

A bomba do aparelho de fusao esta
desligada

A pressao de saida da cola no
aparelho de fusdo de cola é
demasiado baixa

A unido da valvula de retengéo da
entrada na unidade SureFoam esta
obstruida

Problema Causa possivel Accao correctiva
1. Cola sem bolhas Nao ha abastecimento de gas Verifique a pressao do tanque de azoto e
comeca a ser aplicada a posicao do regulador
Pressao diferencial incorrecta entre a Verifique se a pressao de entrada do gas
pressao de entrada do gas e a é pelo menos 150 psi superior a pressao
pressao de saida da cola de saida da cola
Nao ha abastecimento de ar a unidade | Verifique e ajuste o abastecimento de ar
a unidade. A entrada de ar deve ser
ajustada para 80 psi.
(pistola manual AD-41) Nao se viu Verifique a conexao do actuador da
sinal algum do actuador da pistola pistola #1
(pistola manual FP-200) Nao ha ar Verifique a linha de ar da pistola para a
para o actuador da pistola unidade
O orificio de precisao da valvula de Substitua o conjunto de orificio/filtro
gas estéa obstruido
2. Nao ha saida de cola A temperatura nominal da unidade Vigiar a temperatura nominal de

SureFoam no mostrador do aparelho de
fusédo

Verifique e corrija a avaria do aparelho de
fusédo

Verifique/ajuste a entrada de ar na pistola

Ligue a bomba

Verifique/ajuste a pressao de saida entre
500 e 700 psi

Retire e inspeccione a vélvula de
retengéo. Limpe ou, se for necessario,
substitua-a

P/N 7146082A
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Utilizacao das listas de pecas ilustradas

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Customer Service Center
(centro de assisténcia ao cliente da Nordson) ou seu representante
Nordson local. Use estas listas de pecas de cinco colunas, e as ilustracoes
que as acompanham, para descrever e localizar as pecas correctamente. O
seguinte diagrama proporciona orientacao para ler as listas de pecas.

O numero na coluna Pegas corresponde ao nimero de pegas circundado na
ilustracao da lista de pecas. Um trago nesta coluna indica que o item é um
conjunto.
[ O numero da coluna P/N é o nimero de peca da Nordson que
pode usar para encomendar a pega. Uma série de tracos indica
que a pega nao é vendivel. Neste caso, terd que encomendar um
conjunto, no qual se utilize a peca, ou um kit de reposicéo que
inclua a peca.
[ A coluna Descrigao descreve a pega e, algumas vezes,
inclui dimensbes ou especificacoes.
A coluna Nota contém letras que se referem a notas —
situadas na parte inferior da lista de pecas. Estas notas
fornecem informag6es importantes sobre a peca.
A coluna Quantidade indica quantas destas pecas sao
utilizadas para fabricar o conjunto mostrado na
ilustragao da lista de pegas. Um trago, ou CR, nesta
coluna indica que nao é possivel quantificar no conjunto
a quantidade do item necessario.
Peca P/N Descricao Quantidade Nota
— 0 Conjunto A _
1 ¢ Peca do conjunto A 2 A
- e o Pecgadoitem1 1
3 0 e o ¢ Pecadoitem?2 CR
NM e e e e Pecadoitem3 2
NOTA A: Informacéao importante sobre o item 1
AR: Conforme necessario
NS: Nao indicado
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Unidade de base

© 2008 Nordson Corporation
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Peca P/N Descricao Quantidade Nota
- 1076606 UNIT 20V, SUREFOAM MIXER -
- 1076675 UNIT 240V SUREFOAM MIXER -

1 | - ¢ FRAME ASSEMBLY,SureFoam System 1

2 | ———— ¢ DRIVE ASSEMBLY,SureFoam System,120V 1

—————— » DRIVE ASSEMBLY,240V,SureFoam System 1

3 | - ¢ MIXER ASSEMBLY,SureFoam System 1

4 1076682 ¢ VALVE,GAS,AG900+DP 1

5 | - ¢« MODULE,ELECTRICAL,120V,SureFoam 1
System

NS | —————— ¢ MODULE,ELECTRICAL,240V,SureFoam 1
System

6 816084 + SERVICE KIT,GAUGE,HYDRAULIC 1

7 | - ¢ PLATE,STAMPING,6.812 X 1.3 1

8 1026450 ¢ TAG,STAMPING,6.812X1.30 1

9 981907 + SCR,DRIVE,RD,4X .250,ZN 2

NS: Nao indicado
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Conjunto da armacao

(LOCATE OVER
OVAL & TEXT)
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Peca P/N Descricao Quantidade Nota
1 | FRAME,BASE,SureFoam System 1
- PLATE, TOP,BASE FRAME,SureFoam System 1
3 | ——— BRACKET,SIDE COVER,SureFoam System 4
L PANEL ASSY,FRAME,SureFoam System 3
5 | —-——- PANEL ASSY, ELEC/AIR, SureFoam System 1
6 1025326 TAG,CAUTION,HOT SURFACE,1.19X6.544 1
7 1025795 TAG,WARNING,HAZARDOUS 1

VOLTAGE,DURABLUE
8 1021983 TAG,WARNING,HOT ADH/HYD PRESS,1.6X6.5 1
9 982910 SCR,SKT,M6X12,BL 4
10 982594 SCR,SKT,M4X10MM,BL 8
11 982032 SCR,SKT,M6X30,BL 4
12 973986 UNION,BULKHEAD,FEMALE,1/4TUBE,PUSHIN 1
13 | - CAP,END COVER,1X1,PLASTIC,BLK 4
14 | - PLUG,DOME,.563-IN,BLK,.125-IN THK,NYLON 1

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146082A
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Conjunto de accionamento
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Peca P/N Descricao Quantidade Nota
1 1076656 MOTOR,1/8,240RPM,7.5:1,120V 1
1080373 MOTOR,1/8,240RPM,7.5:1,240V 1
P PLATE,MOTOR MOUNT,SureFoam System 1
3 | ——— BRACKET,MOTOR TO MIXER,SureFoam System 1
4 | = HOUSING,BEARING DRIVE,SureFoam System 1
5 | - BEARING, TAPERED ROLLER,1.98x1.00x.56 1
6 1076658 COUPLING,SHAFT,MOTOR,SureFoam System 1
7 1076660 BUTTON,INSULATOR,COUPLING,DRIVE,SureFoam 1
System
8 1076659 INSULATOR,COUPLING,DRIVE,SureFoam System 1
9 | - INSULATOR,SPACER,DRIVE,SureFoam System 1
NS 1079617 COVER,DRIVE BRACKET,SureFoam System 1
11 982976 SCR,SKT,M6X80,BL,CL.12.9 4
12 1076746 SCR,SKT,W/WASHER,M8X1.25X25,BL 12
13 1078916 SPCLWSHR,.375x.625x.093,STL,CASE_HARD 4
14 981766 SCR,SKT,M6X10,ZN 1
17 | e O RING,VITON,3.50X3.625X.062CS 1
18 | - GREASE,FLUORINATED,1 LB. 0

NS: Nao indicado

© 2008 Nordson Corporation
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Conjunto do misturador
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Peca P/N Descricao Quantidade Nota
1 | - BODY,MIXER,SureFoam System 1
2 | e MIXER SHAFT ASSEMBLY,SureFoam System 1
3 | - BEARING,SHAFT,UPPER,MIXER,SureFoam 1

System
4 | == BEARING,SHAFT,LOWER,MIXER,SureFoam 1

System
5 | - PLUG,THRUST,UPPER,MIXER,SureFoam 1

System
6 | - PLATE,UPPER,MIXER,SureFoam System 1
7| e SEAL,FLUOROLOY99, .5400D x .375 x .115 1
8 | - RING,BACKUP,SEAL,SureFoam System 1
9 | - PLUG,GAS PORT,MIXER,SureFoam System 1
10 | - PLATE,VALVE MOUNT,AG900+DP 1
"1 | - SPACER,COVER,ELEC,SureFoam System 1
12 | - COVER,ELEC,SureFoam System 1
13 | - PLATE,LOWER,MIXER,SureFoam System 1
14 178475 TAG,HOT SURFACE 2
15 940181 O RING,VITON,.739ID X .070W,BR,10418 1
16 940241 O RING,VITON, 1.125X1.250X.063,10493-024 2
17 940101 O RING,VITON,.239ID X .070W,BR 1
18 973574 PLUG,O RING,STR THD,9/16-18 2
19 972646 CONN ASSY,90,9/16-18X9/16-18 1
20 156208 KEY,SWIVEL,LOCKING,H/F,1.250 IN HEX 4
21 1077795 VALVE ASSY, IN-LINE CHECK,9/16-18,90 DEG 1
22 276024 VALVE ASSY,DRAIN 1
23 1060537 CORDSET, 2300 W/EYELET,RTD-24/30 1
24 1076806 HTR,CRTG,.496 D,4.00 L,175 W,240 V 4
NS 939994 CONN ASSY,PLASTIC,1 STA 1
26 1077712 CONN ASSY,PLASTIC,5 STATION 2
27 939990 FERRULE,WIRE,NON-INSUL,18 10
28 1009215 THERMOSTAT,450F, HANDGUN 1
29 290083 SIGN 1
30 981907 SCR,DRIVE,RD,4X .250,ZN 6
31 982311 SCR,CHEZ HD,SLT,M3X6,ZN 3
32 983400 WASHER,LK,M,SPT,M3,STL,ZN 1
33 983411 WASHER,FLT,M,NARROW,M3,STL,ZN 1
34 982292 SCR,SKT,M6X55,BL 2
35 982505 SCR,SKT,M8-1.25 X 20,BL 8
36 982594 SCR,SKT,M4X10MM,BL 8
37 982030 SCR,SKT,M6X20,BL 4
38 982372 SCR,SKT,M5X12,BL 4
39 942341 O RING,VITON, 3X3.250X.125 1
40 290082 SIGN 1
41 973591 PLUG,O RING,STR THD,1 1/16-12 1
42 982349 SCR,SKT,M4X16,ZN 2
43 983403 WASHER,LK,M,SPT,M4,STL,ZN 2
44 983402 WASHER,FLT,M,NARROW,M4,STL,ZN 2

Continuacgéo...
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Peca P/N Descricao Quantidade Nota
45 1080040 CHUTE ASSY, DRAIN, 90 DEG 1
46 120588 SPACER,.50 OD X .25 ID X .25LG 2
47 900344 LUBRICANT,NEVER SEEZ,80Z CAN 0
48 900493 LUBRICANT,PARKER HI-TEMP,11208 0
49 900419 ADHESIVE,LOCTITE 620,GREEN,HI TEMP,50ML 0
50 900455 PRIMER,LOCQUIC T 0
51 165415 LUBRICANT,HEATER,WATLUBE, 11207 0
52 270604 NAMEPLATE,H200 GUNS 1

NS: Nao indicado
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Valvula de gas

3
A
9
7
7
7
7
S 7
7
1211
b
52:

PISTON AND NEEDLE TIP
ASSEMBLY LENGTH

TIGHTEN TO 10-15 IN LBS TORQUE

TIGHTEN TO 7-10 FT LBS TORQUE

9 **DO NOT APPLY LUBRICANT TO O-RING**

ENSURE O-RINGS ARE INPLACE
BEFORE INSTALLING PARTS

@ **DO NOT APPLY LUBRICANT TO O-RING**
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Peca P/N Descricao Quantidade Nota

______ BODY, MODULE, AG900+ 1

______ CAP,AIR,AG900+DP

______ PLATE,VALVE MOUNT,AG900+DP

1051774 CARTRIDGE ASSY,AIR,AG900+

1076685 PISTON ASSY,AIR,AG900+DP

345628 NUT,HEX,M4,STAINLESS STEEL

940151 O RING,VITON, .563X .688X.063

940231 O RING,VITON, 1.063X1.188X.063, 10423 SB

1076686 SPRING,COMPRESSION,.630D X 1.25LG X .081

861015 SCREW,SET,M5 X 10MM

982030 SCR,SKT,M6X20,BL

973574 PLUG,O RING,STR THD,9/16-18

1078078 PLUG,PIPE,SKT,1/8-NPT,BRASS,3/4IN TAPER

940161 O RING,VITON,.614ID X .070W,BR, 10416

982374 SCR,SKT,M5X40,BL

331474 SCR,SKT,M6X70MM,BL

—————— BODY,UPPER MODULE,AG900+DP

1076688 PISTON,UPPER,AG900+DP

SENEEEEEEEEEREEEEEE

940024 ORING,-118,VITON,.862X.103,BR

Y Y V) K=) K=] B, S] =Y Y iy iy i Ve, ] o] [ JEE0Y [REFY QU (U Y Ry QU [UIIY Y QY (NI JUIrY Y Iy BN I ) Y RS Y Y o) Y ('Y QY Y QUG QU JUITY Y RS

20 1076689 SEAL,OD,O-RING,TURCON,1.125 X 1.063

21 | PLATE,GAS INLET

2 | e HOUSING,ORIFICE,GAS VALVE

23 | TIP.NEEDLE,GAS VALVE

24 940121 O RING,VITON,.364ID X .070W,BR,5060

25 1076693 ORIFICE,GAS VALVE

26 1076697 VALVE ASSY,GAS CHECK

27 1076846 SEAL,FLUOROLOQOY A15,.4690DX.250IDX.100
28 1076696 SCREEN, 15 MICRON,FILTER

29 1080215 TEE,BRANCH,1/4TUBEX1/8NPT,BRASS/NI,VITON
30 1012909 ELBOW,MALE,1/4TUBEX1/8NPT,VITON

31 1037991 TAPE, TEFLON PIPE THREAD

32 900344 LUBRICANT,NEVER SEEZ,80Z CAN

33 900493 LUBRICANT,PARKER HI-TEMP,11208

34 600137 TAG,WARNING

35 600168 TAG,INSPECTION

36 939110 STRAP,CABLE,.875DIA

37 1081079 SCR,SOCKET,SET,FLAT,M4X10,BLK,BRASS TIP
38 1058165 MUFFLER,1/8 NPT,LOW PROFILE

39 178475 TAG,HOT SURFACE

40 900419 ADHESIVE,LOCTITE 620,GREEN,HI TEMP,50ML
41 900455 PRIMER,LOCQUIC T

42 815965 TEFLON,1/4 OD X .1

43 972215 CONN,MALE,37,7/16-20X1/8NPT,ST
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Modulo eléctrico

NOTE: 240 VOLT ELEC. MODULE SHOWN
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Peca P/N Descricao Quantidade Nota

1 PLATE,ELECTRICAL MOUNTING,SureFoam System 1

P CLAMP,PLATE MOUNTING 3

3 | -——- COVER, MOTOR,LOWER,SureFoam System 1

4 | ———— CONNECTOR,STRAIN RELIEF,90DEG 1

5 | -—- TERMBLOCK,3POS,2ROW,SCREW 1

6 | -—- RAIL DIN,35 MM x 7.5 MM,187 MM (7.38IN) 1

7 | - ANCHOR,END 5

g8 | -—- BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 5

9 | - TERMINAL BLOCK,GRAY,IEC,22-10 AWG,J4 12

0 | - JUMPER,SCREW CENTER,2-POLE,6MM,J SERIES 2

" | - JUMPER,SCREW CENTER,3-POLE,6MM,J SERIES 2

12 | - FUSEHOLDER,MIDGET,DIN MNT,600V,30A 1

13 1081107 FUSE,1.6A,500V,13/32x1.50, TIME-DELAY 1 A
1081108 FUSE,0.8A,500V,13/32x1.50, TIME-DELAY 2 B

14 | == TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30-12 AWG,JG4 2

15 1069254 SOLENOID,REPL,SATURN, S3, 120 VAC 1 A
1069256 SOLENOID,REPL,SATURN, S3, 240 VAC 1 B

16 972119 ELBOW,MALE,1/4TUBEX1/8NPT 2

17 This item number is reserved 1

18 972815 FERRULE,WIRE,18AWG,INS,RED 50

19 1082838 NIPPLE,CHASE,1/2 THD,11/16 HEX,ZN 1

20 931014 WIRE,VINYL,18AWG,BLACK 20

21 931149 WIRE,VINYL,18AWG,GREEN W/YELLO 5

22 1081005 SWITCH,PRESSURE,RC 1/4,15-101 PSI,240V 1

23 1058094 TUBEFT,ELB,1/4TX1/4UNI,W/SEAL,BR 1

24 | == WIREMOUNT,CABLTIE,NYL,#6SCREW 11

25 | == STRAP,CABLE,.875DIA 20

26 982901 SCR,PAN,REC,M3X25,ZN 2

27 982980 SCR,PAN,REC,M3.5X6,ZN 11

28 982026 SCR,SKT,M4X25,BL 2

29 226831 FLATWSHRM,M3.5,STEEL-ZINC 1

30 983424 WASHER,LK,M,SPT,3.5MM,ZINC 1

31 982725 SCR,PAN,REC,M5X10,ZN 8

32 982432 SCR,PAN,REC,M5X16,ZN 5

33 983422 WASHER,LK,M,EXT,M5,STEEL,ZN PL 11

34 249675 NUT,HEX,M3,W/EXT TOOTH,WSHR 2

35 982261 SCR,PAN,REC,M3.5X10,ZN 1

36 933209 TERMINAL,PUSHON,FULLY INS,2218 1

37 933071 TERMINAL,RINGTONG,INS,22-18,10 1

38 322435 TUBING,CLEAR,1/4IN URETHANE 4

39 939219 CONNECTOR,SOCKET,16-18AWG,GOLD,REEL 2

40 933332 QWIKCONN,F,FULL INS,18-22AWG 2

41 221652 SOCKET,RELAY,SPDT,DIN-MNT 1 A
1078030 SOCKET,RELAY,DPDT,P2RF08E,DIN-MN 1 B

42 1081529 RELAY,1FRMC,110V COIL,SOCKET MNT,G2RS 1 A
1077739 RELAY,2FRMC,240V COIL,SOCKET MNT,G2RS 1 B
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P/N 7146082A

© 2008 Nordson Corporation




Sistema de aplicagao de espuma SureFoam™ 37

Peca P/N Descricao Quantidade Nota
I [ MARKER,TERM BLK,HORIZ,6X12,XT2,1-6 1
VA - MARKER,TERM BLK,HORIZ,6X12,XT3,1-6,GND 1
45 983402 WASHER,FLT,M,NARROW,M4,STL,ZN 2
46 983403 WASHER,LK,M,SPT,M4,STL,ZN 2
Vv — EDGING,SOLID,RUBBER,SBR,1/8 IN 1
48 1037991 TAPE, TEFLON PIPE THREAD 0
NOTA A: Sistema SureFoam de 120 V
B: Sistema SureFoam de 240 V
Pecas sobresselentes recomendadas
P/N Descricao Nota
1076682 VALVULA, GAS AG900+DP
816084 KIT DE REPOSICAO, MANOMETRO, HIDRAULICO
1076646 RETENTOR, .5400D X .375 X .155
1076648 ANEL, SOBRESSELENTE, RETENTOR, SISTEMA SUREFOAM
1060537 CABO, 2300 W, RTD-23/30
1076806 AQUECEDOR, CARTUCHO, .496 D, 4.00 L, 175 W,240V
1009215 TERMOSTATO, 450 F, PISTOLA MANUAL
1076688 EMBOLO, SUPERIOR, AG900+DP
940024 JUNTA TORICA, 188, VITON, .862X.103, BR
1076689 RETENTOR, DE, JUNTA TORICA, 1.125 X 1.063
940121 JUNTA TORICA, VITON, .364ID X .070W, BR, 5060
1076693 ORIFICIO, VALVULA DE GAS
1076697 VALVULA, CONJ., RETENGAO GAS
1076646 RETENTOR, A15, .4690D X .250ID X .100
1076696 CRIVO, 15 MICRON, FILTRO
1089254 SOLENOIDE, SOBRESSELENTE, SATURN, S3, 120VCA
1069256 SOLENOIDE, SOBRESSELENTE, SATURN, S3, 240VCA
1081005 INTERRUPTOR, PRESSAO. RC 1/4, 15-101 PSI, 240V
1081529 RELE, 1FRMC, BOBINA 110V, MONTADO EM BASE, G2RS
1077739 RELE, 2FRMC, BOBINA 240V, MONTADO EM BASE, G2RS

© 2008 Nordson
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Pecas sobresselentes recomendadas

P/N Descricao Nota
1076806 AQUECEDOR, CARTUCHO, .496 D, 4.00 L, 175 W,240V
1076696 CRIVO, 15 MICRON, FILTRO
1081107 FUSIVEL, 1,6A, 500V, 13/32X1.50, PERIODO DE ESPERA
1081108 FUSIVEL, 0,8A, 500V, 13/32X1.50, PERIODO DE ESPERA

Cabos de extensao do cabo da mangueira

Utilizados para prolongar o comprimento de um cabo de mangueira.

P/N Descricao Nota
115576 Cabo de mangueira de 0,6 m (2 ft.)
115577 Cabo de mangueira de 1,8 m (6 ft.)
115578 Cabo de mangueira de 3,7 m (12 ft.)
115579 Cabo de mangueira de 5,5 m (18 ft.)
115580 Cabo de mangueira de 7,3 m (24 ft.)
115581 Cabo de mangueira de 9,1 m (30 ft.)

Esquema de ligacoes eléctricas

Os esquemas de ligagoes eléctricas da unidade (120 VCA e 240 VCA) sao

apresentados nas paginas seguintes.
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